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CILINDRO/PISTAO CB300R

LOCALIZAGAO DOS COMPONENTES




CB300OR CILINDRO/PISTAO

INFORMACOES DE SERVICO
INFORMAGOES GERAIS

¢ Este capitulo apresenta os procedimentos de reparo para o cilindro e pistao.

® Reparos no cilindro e pistao podem ser executados com o motor instalado no chassi.

e Tenha cuidado para nao danificar a parede do cilindro ou o pistao.

¢ Tenha cuidado para nao danificar as superficies de contato durante a remocgao do cilindro. Nao bata no cilindro com
forga excessiva durante sua remogao.

ESPECIFICACOES Unidade: mm

ltem Padrao Limite de Uso
Cilindro D.l. 79,000 - 79,010 79,11
Ovalizagao - 0,05
Conicidade - 0,05
Empenamento - 0,10
Pistao, Marca de direcao do pistao Marca IN voltada para o _
pino do pistao, lado de admissao
anéis do pistao |D.E. do pistdo a 13 mm de sua base 78,960 — 78,980 78,88
D.l. da cavidade do pino do pistao 18,002 - 18,008 18,05
D.E. do pino do pistao 17,994 - 18,000 17,97
D.l. da cabega da biela 18,016 — 18,034 18,06
Folga entre o cilindro e o pistao 0,020 - 0,050 0,22
Folga entre o pistao e o pino do pistao 0,002-10,014 0,07
Folga entre a biela e o pino do pistao 0,016 — 0,040 0,09
Folga entre o anel 1° anel 0,030 - 0,065 0,135
e a canaleta 2° anel 0,015 - 0,045 0,115
Folga entre as 1° anel 0,200 - 0,350 0,35
extremidades dos anéis 2° anel 0,400 - 0,550 0,55
Anel do dleo 0,20 - 0,70 0,86
(anel lateral)
Diregao d_a 'Pa“’a do 1°/2° anel Marcas voltadas para cima -
anel do pistao

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Compressao muito baixa, dificuldade de partida e desempenho inadequado em baixas rotacoes
¢ VVazamento na junta do cabecgote

e Anéis do pistao desgastados, emperrados ou quebrados

* Pistao ou cilindro desgastado ou danificado

Compressao muito alta, superaquecimento ou pré-detonacao
¢ Excesso de depdsitos de carvao no pistao ou na camara de combustao

Fumaca excessiva

e Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados
¢ Instalacdo inadequada dos anéis do pistao
® Pistdo ou parede do cilindro escoriada ou riscada

Ruido excessivo (pistao)

¢ Pino do pistao ou cavidade do pino do pistao desgastado
e Cilindro, pistao ou anéis do pistao desgastados

¢ Cabeca da biela desgastada
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CILINDRO/PISTAO CB300R

CILINDRO

REMOCAO DO CILINDRO/PISTAQ
REMOGAO DO CILINDRO

Remova os seguintes componentes:

— Duto de passagem de 6leo (pagina 5-10)

— Cabegote (pagina 8-11)

Remova o cilindro, tendo cuidado para nao danificar o pistao
ou os anéis do pistao.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar as superficies de
contato e nao bata no cilindro com forca excessiva. JUNTA

Remova os pinos guias e a junta.

REMOCAO DO PISTAO

Remova as presilhas do pino do pistao, utilizando um alicate.
Empurre o pino do pistdao para fora da biela e do pistdo. Em
seguida, remova o pistao.

NOTA

Coloque uma toalha sobre a carcaca do motor para evitar
que as presilhas do pino do pistao caiam no interior do
motor.

PINO DO PISTAO  PRESILHA

Separe as extremidades de cada anel do pistdo e remova-os
em seguida, erguendo-os pelo lado oposto da folga.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar os anéis do pistao,
separando excessivamente suas extremidades.
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CB30OR

CILINDRO/PISTAO

Limpe os depositos de carvao das canaletas dos anéis,
utilizando um dos anéis usados que sera descartado.

NOTA

Nunca utilize uma escova de ago pois riscaria as canaletas
dos anéis.

INSPEGAO

Cilindro

Inspecione a parede do cilindro quanto a riscos e desgaste.
Meca e anote o D.I. do cilindro em trés pontos dos eixos X e

Y. Utilize a maior leitura para determinar o desgaste do
cilindro.

Limite de Uso 79,11 mm

Calcule a conicidade e a ovalizagao do cilindro em trés pontos
dos eixos X e Y. Utilize a maior leitura para determina-las.

Conicidade 0,05 mm

Limite de Uso
Ovalizagao 0,05 mm

Caso os valores de limite de uso sejam excedidos, o cilindro
devera ser retificado e o pistao substituido por um
sobremedida.

Estao disponiveis os seguintes pistoes sobremedida:
-0,25 mm
-0,50 mm

O cilindro devera ser retificado de forma que a folga do
pistao sobremedida seja de 0,020 a 0,050 mm.

Inspecione o cilindro quanto a empenamento, colocando uma
régua de precisao e um cdlibre de laminas ao longo dos
orificios dos prisioneiros.

Limite de Uso 0,70 mm

SUPERIOR

INTERMEDIARIO

INFERIOR




CILINDRO/PISTAO CB300R

Pistao/Anéis do Pistao

Meca o D.E. do pistdo a 13 mm de sua base e a 90° da
cavidade do pino do pistao.

Limite de Uso 78,83 mm

Calcule a folga entre o cilindro e o pistao. Utilize o valor
obtido na medicao do D.l. do cilindro (pagina 9-5).

Limite de Uso 0,22 mm

Meca o D.l. da cada cavidade do pino do pistao.

Limite de Uso 18,06 mm

Meca o D.E. do pino do pistao na superficie deslizante do
proprio pistao e da biela.
Utilize a maior leitura para determina-lo.

Limite de Uso 17,97 mm

Calcule a folga entre o pistao e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,07 mm

Meca o D.l. da cabecga da biela.

Limite de Uso 18,06 mm

Calcule a folga entre a biela e o pino do pistao.

Limite de Uso 0,09 mm

Inspecione os anéis do pistdao quanto a liberdade de
movimento, girando-os em suas canaletas. Os anéis devem
girar livremente, sem obstrucoes.

Pressione o anel até que sua superficie externa fique
praticamente nivelada com o pistao e mega a folga entre o
anel e a canaleta.

1° anel 0,135 mm

Limite de Uso
2° anel 0,115 mm
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CB300R CILINDRO/PISTAO

ANEL DO PISTAO

Insira cada anel do pistao na base do cilindro, utilizando o
pistao.

Meca a folga entre as extremidades dos anéis do pistao.

1° anel 0,35 mm

Limite de Uso 2° anel 0,55 mm
Anel do 6leo 0,86 mm
(anel lateral)

SUBSTITUICAO DO PRISIONEIRO DO CILINDRO

Rosqueie duas porcas no prisioneiro e aperte-as uma em
direcao a outra. Em seguida, solte o prisioneiro utilizando
uma chave nas duas porcas.

Certifique-se de verificar a altura do prisioneiro em relagao a LADO ESQUERDO DA LADO DIREITO DA
superficie da carcaga do motor. CARCACA DO MOTOR:  CARCAGA DO MOTOR:

A

Ajuste a altura do prisioneiro se necessario. *

136,5+1 mm
132,56+ 1T mm

I
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CILINDRO/PISTAO

CB30OR

INSTALACAO DO CILINDRO/PISTAO
INSTALACAO DOS ANEIS DO PISTAO

Instale cuidadosamente os anéis do pistdo em suas canaletas,
mantendo seus lados marcados voltados para cima.

NOTA

* N3o inverta o primeiro e o segundo anel.
¢ Ao instalar o anel do 6leo, primeiro instale o espagador.
Em seguida, instale os anéis laterais.

Posicione as folgas entre as extremidades dos anéis a 120°
uma da outra.

Posicione as folgas entre as extremidades dos anéis laterais
de acordo com a ilustragao.

1° ANEL

INSTALACAO DO PISTAO

Apligue solugao de 6leo de molibdénio na superficie externa
do pino do pistao e na superficie interna da cabeca da biela.

Aplique 6leo para motor na cavidade do pino do pistao.
Instale o pistao, mantendo sua marca “IN” voltada para o
lado de admissao. Em seguida, insira o pino do pistao através
do pistao e da biela.

2° ANEL

ANEIS LATERAIS

/] 1° ANEL

\[: 2° ANEL
j ANEL DO OLEO

PISTAO MARCA "IN”

PINO DO PISTAO
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CB30OR

CILINDRO/PISTAO

Instale novas presilhas nas ranhuras da cavidade do pino do
pistao.

NOTA

¢ Coloque uma toalha sobre a carcaga do motor para
evitar que as presilhas do pino do pistdao caiam no
interior do motor.

¢ Certifique-se de que as presilhas do pino do pistao
estejam seguramente assentadas.

* Nao alinhe a abertura das extremidades da presilha com
o recorte do pistao.

INSTALACAO DO CILINDRO

Limpe completamente a superficie de junta da carcaga do
motor e do cilindro, tendo cuidado para nao danifica-las.

NOTA

Tenha cuidado para que nao haja penetracao de junta
liquida na carcaga do motor.

Aplique junta liquida na regiao de contato da carcaca do
motor, como mostra a ilustracao.

Instale os pinos guias e uma nova junta.

Cubra a cavidade do cilindro, a superficie externa do pistao e
os anéis do pistao com déleo para motor limpo.

Passe a corrente de distribuicao através do cilindro e instale o
cilindro sobre o pistao, a medida que comprime
manualmente os anéis do pistao.

NOTA

Tenha cuidado para nao danificar os anéis do pistao e a
parede do cilindro.

Instale o cabecote (pagina 8-22).
Instale o tubo de passagem de 6leo (pagina 5-12).

€ . ‘

PISTAO/ANEIS DO PISTAO
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CILINDRO/PISTAO CB300OR

NOTAS
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COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servico para a
motocicleta CB300R.

Siga as recomendacgoes da Tabela de Manutencao (Capitulo
4) para garantir perfeitas condicoes de funcionamento e
niveis de emissoes dentro das especificagoes.

A execucgao das manutengoes iniciais é de grande
importancia, pois compensa o desgaste inicial que ocorre
durante o periodo de amaciamento.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se a motocicleta inteira. O
capitulo 2 apresenta os procedimentos de remocao/
instalacdo de componentes que podem ser necessarios
para a execucao de servigos descritos nos capitulos
seguintes.

Os capitulos 4 a 20 apresentam os componentes da
motocicleta, agrupados de acordo com sua localizacao.
Localize o capitulo desejado nesta pagina e, em seguida,
consulte o indice apresentado na primeira pagina do
capitulo selecionado.

A maioria dos capitulos inicia-se com uma ilustragao do
sistema ou conjunto, informacoes de servico e diagnose
de defeitos. As paginas subsequentes apresentam
procedimentos detalhados.

Se vocé nao estiver familiarizado com esta motocicleta,
leia o capitulo 2, “Especificacoes Técnicas”.

Se a causa do problema for desconhecida, consulte o
capitulo 22, “Diagnose de Defeitos”.

Sua seguranca e a seguranca de outras pessoas sao de
grande importancia. Para manté-lo informado, incluimos
mensagens de seguranca e outras informacgoes neste
manual. Infelizmente, é impossivel alertar sobre todos os
riscos associados a realizacao de servicos neste veiculo.
Vocé deve utilizar seu préprio bom-senso.

Vocé encontrara informacgoes de seguranca de varias
maneiras, tais como:

¢ Etiquetas de seguranca — localizadas no veiculo.

* Mensagens de seguranca - precedida por um simbolo de
alerta de seguranca “/A"” e uma das trés palavras, PERIGO,
CUIDADO ou ATENCAO.

Esta palavra tem o seguinte significado:

A\ PERIGO Y PT instrugdes nao sejam seguidas, vocé

sofrera ferimentos sérios ou fatais.

VNS : caso as instrugdes nao sejam seguidas, vocé
podera sofrer ferimentos sérios ou fatais.

ATENGAO : Caso as instrugdes nao sejam seguidas, vocé
podera sofrer ferimentos.
¢ Instrucdes: Como executar servicos neste veiculo de maneira
correta e segura.

Neste manual, vocé encontrara informagoes precedidas
do simbolo de NOTA. O propdsito desta mensagem é
alertar a fim de evitar danos ao veiculo, outras
propriedades ou ao meio ambiente.

TODAS AS INFORMAGOES, ILUSTRAGOES,
INSTRUGOES E_ESPECIFICACOES INCLUIDAS NESTA
PUBLICAGCAO SAO BASEADAS NAS INFORMAGOES
MAIS RECENTES DISPONIVEIS NA OCASIAO DA
APROVACAO DA IMPRESSAO DO MANUAL. A MOTO
HONDA DA AMAZONIA LTDA. SE RESERVA O DIREITO
DE ALTERAR AS CARACTERISTICAS DA
MOTOCICLETA A QUALQUER MOMENTO E SEM
PREVIO AVISO, NAO INCORRENDO, ASSIM, EM
OBRIGAGCOES DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA
PARTE DESTA PUBLICACAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM PERMISSAO POR ESCRITO. ESTE
MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS QUE
TENHAM CONHECIMENTOS BASICOS SOBRE A
MANUTENCAO DAS MOTOCICLETAS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigcos Técnicos

INDICE GERAL

INFORMAGOES GERAIS

ESPECIFICACOES TECNICAS
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ALTERNADOR/EMBREAGEM DE PARTIDA
CARCACA DQ MOTOR/ARVORE DE MANIVELAS/
TRANSMISSAO/BALANCEIRO
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)
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